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“Dos aplicaciones industriales emergentes de los
laseres de fs amplificados de alta frecuencia”
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BAJA FRECUENCIA DE REPETICION
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% Podemos procesar cualquier material (MPI, Al) v/
% La zona afectada por calor (HAZ): sub-um v’

» Baja Potencia media (~ W’s) y Frecuencia KHz) * =

» Velocidad de procesado baja ¥ Escalado dificil ¥
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ALTA FRECUENCIA DE REPETICION

< Podemos procesar cualquier material (MPI, Al) v*
Femtosecond laser % La zona afectada por calor sub-um v’

¢ Alta Potencia media (~ 10°s W)

MPI+AlI
% Alta frecuencia variable (hasta ~ 1 MHz) vV =

Aperture

Focusing -
lens Heat accumulation «»Compatibilidad con galvos v’
¢ Alta velocidad de procesado (m’s/s) v

& Escalado facil V¥~
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s Efectos controlables de acumulaciéon
de calor y auto-organizacién v’

Dos ejemplos: Nano-estructuracion superficial y Difusion en vidrios
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#/1CMA/ &ietine Efectos controlables de auto-organizacion

Cr sobre metal

Sample

High repetition rate L, scanning

fs-laser

Scanning speed
< 2500 mm/s
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Propagacion de los LIPSS sobre distancias de 10°s cm
Alta velocidad de procesado (m/s)
Amplia ventana de procesado (energia/pulso, frec. rep. y velocidad barrido)
Periodo controlable sobre determinados intervalos
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Aplicaciones posibles:
Opticas v/
Decorativas v’
Hidro-fili/fobi-cidad y Flujo v' v' v/

Comportamiento frente a corrosién v/

Bactericidas?

Bio-compatibilidad?
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LiNaBioFluid

Laser-induced Nanostructures as Biomimetic Model
of Fluid Transport in the Integument of Animals

__ HORIZON 2020 FET-Open project:
3 | ®  Julio 2015, 3 afios

Socios

 FORTH (Foundation for Research and Technology), Greece

 BAM (Bundesanstalt fur Materialforschung und -prufung), Germany

« JKU (Johannes Kepler University), Austria

 RWTH (Institute of Biology Il (Zoology) at Aachen University), Germany
» CSIC, Laser Processing Group, Instituto de Optica, Spain

 IPT (Fraunhofer Institute of Production Technology), Germany

« HTC (Company), Austria




“‘Biomimesis”: Learning from nature to accelerate
liquid distribution on surfaces

— skin
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Efectos controlables de acumulacion de calor y auto-organizacion

Vidrio de P-La-Ka (1,4 mm, 670 nJ, 60 um/s)

L3 '; A - 102
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Propagated
; -5x103
Mode

-107?

BN (1620 nm)

Podemos controlar: Aplicaciones posibles:
« Tamano de las zonas enriquecidas Guiasdeonda v v’
* Grado de enriquecimiento Laseres integrados v’ v/
* Indice refraccion local Cristales foténicos v v

) o Endurecimiento local?
Mecanismo valido en otros

sistemas

Aplicaciones decorativas v' v/

Comportamiento anticorrosion ?

TEC2014-52642-C2-1-R
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